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1 Einleitung

Diese Fertigungsanleitung fiir das Glasschiebewande-Set wurde vom Hersteller erstellt und stellt die erforder-
lichen Informationen fiir den Zusammenbau des Produkts durch autorisierte Personen bereit. Das Entfernen,
Umschreiben oder Modifizieren der Seiten dieses Handbuchs und seines Inhaltes ist verboten.

Die Arbeiten miissen von Personal mit entsprechender technischer und beruflicher Qualifikation in Uberein-
stimmung mit den entsprechenden Gesetzen und Normen des Landes (siehe Kapitel 1.1 ,Personalqualifizie-
rung”) ausgefiihrt werden. Das Handbuch muss vollstandig an einem leicht zuganglichen Ort aufbewahrt wer-
den.

Der Hersteller behalt sich das Recht zur Aktualisierung des Produktes und der damit in Beziehung stehenden
Handbticher vor, ohne dass eine Verpflichtung zur Aktualisierung von Produktvorgangerversionen und deren
Handbiichern besteht. Alle Rechte an diesem Handbuch sind vorbehalten. Alle Vervielfaltigungen, gleich wel-
cher Art, auch auszugsweise, sind ohne vorherige schriftliche Genehmigung des Herstellers verboten.

11 Personalqualifizierung
Das Personal, das diese Arbeiten ausfiihrt, muss gut iber das Produkt geschult sein oder an einer techni-
schen Schulung teilgenommen haben.

1.2 Erforderliche Ausriistung
Um eine korrekte Fertigung der mechanischen Komponenten zu gewahrleisten und damit das Endprodukt
ausgezeichnet funktioniert, ist folgende Ausristung erforderlich:
Kappsdge oder Gehrungssadge mit einem fiir Aluminium geeignetem Sageblatt
» Montagetisch bzw. ebener stabiler Untergrund
« MaRBband
« Akku-Schrauber
« ein vollstandiger Werkzeugkoffer
» Bit-Schraubeinsétze der GroBe TX 20 und TX 25

2 Sicherheit

2.1 Allgemeine Informationen iiber Sicherheit

I Achtung!
Der Zusammenbau der Komponenten darf nur von spezialisiertem und qualifiziertem technischen
Personal ausgefiihrt werden.

2.2 Sicherheitsanforderungen
« Schutzkleidung und personliche Schutzausriistung gemal der Gesetzgebung Uber Sicherheit
am Arbeitsplatz tragen.
« Wenn zwei oder mehr Techniker die Arbeiten ausfiihren sind die Arbeiten zu koordinieren.
« Die Arbeiter missen sich entsprechend der erhaltenen Sicherheitsanweisungen verhalten.

2.3 Arbeitsplatz
Die Montage und die Befestigung der Komponenten muss an einem gut, mit natiirlichem oder kiinstlichem
Licht, beleuchteten Platz (entsprechend der Arbeitsstattenrichtlinien) erfolgen. Der Arbeiter benotigt fiir die
Arbeiten eine gute Sicht und muss verhindern, dass sich Personen dem Arbeitsbereich nahern.
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3 Explosionszeichnung, Set 2 Ifg. 2 figl.
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Fuhrungsschiene oben 2 gleisig
Laufschiene unten 2 gleisig
Endsticke POM schwarz
Dichtplatten

Verglasungsgummi fur 10 mm Glas
Burstendichtung

Fligelprofil

8 Wandanschlussprofil
9 Endkappen
10 Tandem Laufwagen

mit Hohenverstellung
11 Muschelgriff Niro matt DM 65 mm
12 Feststellstopfen Fligel-PE schwarz
13 Schlauchdichtung
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Berechnungsblatt Zuschnitt Profile

3.1 Glasschiebewand GW 16, Set 2 Ifg. 2 figl.
Fir Anlagen der max. Gro3e 2000x2500 mm }

Vertikalschnitt

40
18
il

Ein Set besteht je aus:

te)
2,0 Ifm Fuhrungsschiene oben 2 gleisig | IS
2,0 Ifm Laufschiene unten 2 gleisig f >i9-2i<
1Paar Endsticke POM schwarz BNl
1Paar Dichtplatten 7
21fm Verglasungsgummi fur 10 mm Glas T
8,0 Ifm Burstendichtung <
21 fm  Fligelprofil i
5,0 Ifm Wandanschlussprofil -
2 Paar Endkappen gl A
4 Stk. Tandem Laufwagen mit Hohenverstellung < S
1Paar Muschelgriff Niro matt DM 65 mm,
fr 50 mm Glasbohrung ol ©
1Stk.  Feststellstopfen Fligel-PE schwarz ! ! ﬁv
5,0 Ifm Schlauchdichtung
51
aussen ~——
155 T \ 10
[ = 1 i
0 I 1 |
S| w I i i i
@ lmm» H «nnmm i -
1 " 15.5
31 innen
BEISPIELRECHNUNG 2GLEISIG Breite 2.000 AnladenariBe FertiamaB in mm Breite
AnlagengrdBe FertigmalB in mm Hohe 2.300 geng 9 Hohe
Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaB Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaB
Fihrungsschiene oben 2.000-8 1992 Fihrungsschiene oben
Laufschiene unten 2.000-8 1992 Laufschiene unten
Wandanschlussprofil 2.300 - 64,5 ~2.236 Wandanschlussprofil
Fltgelprofil (2.000 +20):2 ~1.010 Fliigelprofil
Berechnung GlasmaB Berechnung GlasmaB
Breite 1.010 -1 ~1.009 Breite
Hohe 2.300 - 84 2216 | |Héhe
Profilzuschnitt: GlasmaRBe:

FSO + LSU = AB -8 mm

WAP = AH - 64,5 mm

FPL = (AB + 20): 2

GB = FPL -1 mm
GH = AH -84 mm
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4 Explosionszeichnung, Set 3 Ifg. 3 figl.
ma\
1 Fuhrungsschiene oben 3 gleisig 8 Wandanschlussprofil
2 Laufschiene unten 3 gleisig 9 Endkappen
3 Endstlicke POM schwarz 10 Tandem Laufwagen
4 Dichtplatten mit Hohenverstellung
5 Verglasungsgummi fur 10 mm Glas 11 Muschelgriff Niro matt DM 65 mm
6 Burstendichtung 12 Feststellstopfen Flligel-PE schwarz
7 Flugelprofil 13 Schlauchdichtung
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Berechnungsblatt Zuschnitt Profile

4.1 Glasschiebewand GW 16, Set 3 Ifg. 3 figl.

Vertikalschnitt

Fir Anlagen der max. Gro3e 3500x2500 mm
Ein Set besteht je aus:
3,5 Ifm Flhrungsschiene oben 3 gleisig
3,5 1fm Laufschiene unten 3 gleisig
1Paar Endstiicke POM schwarz
1Paar Dichtplatten
3,7 Ifm Verglasungsgummi fir 10 mm Glas
21,0 Ifm Burstendichtung L
3,6 Ifm Flugelprofil <
5,0 Ifm Wandanschlussprofil
3 Paar Endkappen
6 Stk. Tandem Laufwagen mit Hohenverstellung 0
1Paar Muschelgriff Niro matt DM 65 mm, %
fur 50 mm Glasbohrung
1Stk.  Feststellstopfen Flligel-PE schwarz
2 Paar Mitnehmer L und R
5,0 Ifm Schlauchdichtung AB
N aussen N '<—>‘51
! | e Sl
f 51 g [lim —
155 D ————
S o | B |
"l A ii 155/
o i ““““i | !
o [ ——— I i
31 innen H H
BEISPIELRECHNUNG 3GLEISIG Br"eite 3.500 AnlagengréRe Fertigma in mim Br"eite
AnlagengrdBe FertigmalB in mm Hohe 2.300 Hohe
Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaB Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaB
Fihrungsschiene oben 3500-8 3492 Fihrungsschiene oben
Laufschiene unten 3500-8 3.492 Laufschiene unten
Wandanschlussprofil 2.300-645 ~2.236 Wandanschlussprofil
Fltgelprofil (3.500+71):3 ~1191 Fliigelprofil
Berechnung GlasmaR Berechnung GlasmaR
Breite 1190,33 - 1 ~1189 Breite
Hohe 2.300 - 84 2216 | |Hohe
Profilzuschnitt: GlasmaRBe:

FSO + LSU = AB -8 mm
WAP = AH - 64,5 mm
FPL=(AB+71):3

GB =FPL -1mm
GH = AH -84 mm
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Explosionszeichnung, Set 4 Ifg. 4 figl.

Fuhrungsschiene oben 4 gleisig
Laufschiene unten 4 gleisig
Endsticke POM schwarz
Dichtplatten

Verglasungsgummi fur 10 mm Glas
Burstendichtung

Fligelprofil

8 Wandanschlussprofil
9 Endkappen
10 Tandem Laufwagen

mit Hohenverstellung
11 Muschelgriff Niro matt DM 65 mm
12 Feststellstopfen Flligel-PE schwarz
13 Schlauchdichtung
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Berechnungsblatt Zuschnitt Profile

5.1 Glasschiebewand GW 16, Set 4 Ifg. 4 figl.
Fir Anlagen der max. Grof3e 4100x2500 mm

Vertikalschnitt

Ein Set besteht je aus:
41 Ifm  Fuhrungsschiene oben 4 gleisig
41 1fm Laufschiene unten 4 gleisig

40

14.5_18
L.

1Paar Endstucke POM schwarz ! o ba b
1Paar Dichtplatten 1= =t =t
4,3 Ifm Verglasungsgummi fur 10 mm Glas
33,0 Ifm Blurstendichtung E
4,3 Ifm Flugelprofil
5,0 Ifm Wandanschlussprofil 0
4 Paar Endkappen © %
8 Stk.  Tandem Laufwagen mit Hohenverstellung ®
1Paar Muschelgriff Niro matt DM 65 mm, 9
flir 50 mm Glasbohrung
1Stk.  Feststellstopfen Fligel-PE schwarz
3 Paar Mitnehmer L und R
5,0 Ifm Schlauchdichtung
AB

| aussen ,—L—‘

I e— = |
o 155 — — — o
© [ - ——— |

—
_iJ innen

BEISPIELRIECHNUN(_E 4GLEI.SIG Br"eite 4100 AnlagengréRe FertigmaB in mm Br"eite
AnlagengrdBe FertigmalB in mm Hohe 2.300 Hohe
Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaR Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaB
Fihrungsschiene oben 4100-8 4,092 Fihrungsschiene oben
Laufschiene unten 4100 - 8 4,092 Laufschiene unten
Wandanschlussprofil 2300 - 645 ~2.236 Wandanschlussprofil
Flligelprofil (4700 +122): 4 ~1.056 Fliigelprofil
Berechnung GlasmaR Berechnung GlasmaB
Breite 1.0555 -1 ~1.055 Breite
Hohe 2.300 -84 2.216 Hohe
Profilzuschnitt: GlasmaRBe:
FSO + LSU = AB-8 mm GB =FPL -1mm
WAP = AH - 64,5 mm GH = AH -84 mm

FPL = (AB + 122) : 4
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6 Explosionszeichnung, Set 5 Ifg. 5 figl.

NOo oaobhh oo -

‘/11

Fuhrungsschiene oben 5 gleisig
Laufschiene unten 5 gleisig
Endsticke POM schwarz
Dichtplatten

Verglasungsgummi fur 10 mm Glas
Burstendichtung

Fligelprofil

8 Wandanschlussprofil
9 Endkappen
10 Tandem Laufwagen

mit Hohenverstellung
11 Muschelgriff Niro matt DM 65 mm
12 Feststellstopfen Flligel-PE schwarz
13 Schlauchdichtung
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Berechnungsblatt Zuschnitt Profile

6.1 Glasschiebewand GW 16, Set 5 Ifg. 5 figl.

Fir Anlagen der max. Gro3e 5300x2500 mm

Ein Set besteht je aus:

Vertikalschnitt
F 1..nr 1 l'L'

53 Ifm Flhrungsschiene oben 5 gleisig -
53 I1fm Laufschiene unten 5 gleisig s -
1Paar Endsticke POM schwarz ‘*ﬁ
1Paar Dichtplatten 4 P32
5,6 Ifm Verglasungsgummi fiir 10 mm Glas T T T30 Ta
53,0 Ifm Biirstendichtung T ; ‘T'ﬂ‘ ¥ F’T‘ ‘TK
5,6 Ifm Flugelprofil <
5,0 Ifm Wandanschlussprofil o U U U
4 Paar Endkappen ol 8 B [BHT
10 Stk. Tandem Laufwagen mit Hohenverstellung o 3] | (B
1Paar Muschelgriff Niro matt DM 65 mm, N T I T
fur 50 mm Glasbohrung Ny |t Y Y
1Stk.  Feststellstopfen Fliigel-PE schwarz S5 —
4 Paar Mitnehmer L und R
5,0 Ifm Schlauchdichtung
AB
51
—
— = =
,,,,,,,,,,,,, —— -
?‘5—1’1 ppm====d [ tooo———ooo——o 15.5
; | 7 — e
5 12 M == = cl e
31
BEISPIELRECHNUNG 5GLEISIG Breite 5300 AnlagenaréGe Fertiomak in mm Breite
AnlagengrdBe FertigmalB in mm Hohe 2.300 geng 9 Hohe
Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaR Berechnung Zuschnitt Profile in mm ZuschnittmaB
Fihrungsschiene oben 5300-8 5292 Fihrungsschiene oben
Laufschiene unten 5300-8 5292 Laufschiene unten
Wandanschlussprofil 2.300 - 64,5 ~2.236 Wandanschlussprofil
Flligelprofil (5300 +173):5 ~1.095 Fliigelprofil
Berechnung GlasmaR Berechnung GlasmaB
Breite 1.094,6 -1 ~1.094 Breite
Hohe 2.300 - 84 2.216 | |Hohe
Profilzuschnitt: GlasmaRBe:

FSO + LSU = AB -8 mm
WAP = AH -64,5 mm
FPL=(AB+173):5

GB =FPL -1mm
GH = AH -84 mm
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7 Berechnungstabelle Glas

Empfohlene Glasbreite Maximale Glasbreite .
Hilkg - Glasstirke Glasstirke e EsE
hohe Glasbreite
8 mm 10 mm 8 mm 10 mm
1000 1700 1500 2000 2000 420
1250 1600 1350 2000 2000 420
1500 1500 1200 2000 2000 500
1750 1350 1000 2000 2000 600
2000 1200 1000 2000 2000 670
2250 1200 1000 2000 2000 750
2400 1200 1000 2000 2000 800
2600 1200 1000 2000 1846 870
Nach DIN 1055-4 und TRLV
Hohe bis Glasstédrke bei Windlast
0,5 kN/m? 0,8 kN/m? 1,1 kN/m?

1,60 m 8 mm ESG 8 mm ESG 8 mm ESG

1,80 m 8 mm ESG 8 mm ESG 10 mm ESG

2,00 m 8 mm ESG 10 mm ESG 10 mm ESG

2,20 m 10 mm ESG 10 mm ESG

2,30 m 10 mm ESG

2,40 m 10 mm ESG

2,50m 10 mm ESG

2,60m 10 mm ESG

8 Optionale Verriegelung/Glasausschnitte

Zu jedem Set kann die Verriegelung

optional mitbestellt werden.

1. Achtung!
Glasausschnitt erforderlich!

Glasausschnitt Glasausschnitt
fur Verriegelung fur Muschelgriff

Griffhdhe Standard (von UK Anlage)
992 Glask. - Mitte

Griffhhe Standard (von UK Anlage)
992 Glask. - Mitte
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9 Fertigung

. Offnen Sie die Kartonagen sorgfaltig!

- Bitte beachten Sie, dass sich im Inneren des Kar-
tons beschichtete Teile befinden!

Sortieren Sie die Profile und das Zubehor und kont-
rollieren Sie es auf Vollstandigkeit!

« Folgen Sie bei der Produktion der angegebenen
Reihenfolge der Fertigungsschritte!

« Achten Sie darauf, prazise Schnitte durchzufiihren
um eine passgenaue Montage zu gewahrleisten!

9.1 Zuschnitt

Beachten Sie beim Zuschnitt der Profile die Berech-
nungstbersicht der Profil-Zuschnitt-Berechnungen
(Abschnitt 3 - Berechnungsblatter)!

I Achtung!

Achten Sie auf einen schonenden Umgang mit den
Aluminiumprofilen um Beschadigungen zu ver-
meiden.

Reinigen sie nach dem Zuschnitt die Profile von den
Aluminium-Spanen und sonstigen Verunreinigungen
z. B. mittels Druckluft.

» Lesen Sie die Textbeschreibungen der jeweiligen
Produktionsschritte aufmerksam und genau durch!

« Verwenden Sie bei den jeweiligen Produktions-
schritten Werkzeug, welches die technischen und
sicherheitsrelevanten Vorschriften erfiillt!

Im folgenden Beispiel wird die Fertigung an einer
dreilaufigen Anlage gezeigt, welche aber auch fiir die
anderen Anlagentypen (zwei-, vier- und flnflaufig)
analog durchzufiihren ist!

9.2

b2

4

9.2 Obere Fiihrungsschiene

Ziehen Sie die mitgelieferten Biirsten in die dafir
vorgesehenen Kanale der oberen Fuhrungsschienen
ein. Achten Sie darauf, dass sich die Blrste durchge-
hend Uber die gesamte Lange des Profils im Kanal
befindet. Es muss sich in jedem der Kanéle jeweils
eine Birste befinden. Die Blirsten miissen so lange
wie das jeweilige Profil sein.

9.3 Fest-Stell-Stopfen einsetzen:

Der Fest-Stell-Stopfen wird benétigt um die aul3erste
Glasscheibe im Normalbetrieb in Position zu halten!
Das heif3t, der Fest-Stell-Stopfen sollte in den Kanal
geschoben werden in dem sich die dauBBerste Glas-
scheibe befindet! Der Ausschnitt beim Fest-Stell-
Stopfen sollte in Richtung Glas stehen!

An den Enden sind die mitgelieferten POM Endde-
ckel mit den Senkkopfschrauben (4,2x20mm) zu ver-
schrauben.
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9.4 Untere Fithrungsschiene
Die selbstklebenden Dichtplatten auf die POM Enddeckel kleben. Die vorgegebenen Locher sollten deckungs-
gleich sein. Dann an den Enden die POM Enddeckel mit den Senkkopfschrauben (4,2x20 mm) verschrauben.

9.5 Wandanschlussprofil
Das Profil bedarf keiner fertigungstechnischen Vorbereitung!

er ialéch__-e.“i_n_g'ebfa'

9.6 Befestigung der Mitnehmer und der Laufwégen
Das untere Fliigelprofil so verwenden, dass der Schraubkanal nach oben zeigt. In das Flligelprofil werden die
passenden Mitnehmer (Abschnitt 9.6.1) von der Seite her eingeschoben.

. Achtung!

Achten Sie darauf, dass der Mitnehmer richtig eingesetzt wird!

Den Mitnehmer, mit dem Fligelprofil auBen biindig
festschrauben!

. Achtung!

Schrauben nicht liberdrehen.

In das erste und letzte Fligelprofil werden nur je-
weils ein Stlick Mitnehmer eingeschraubt!
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9.6.1 Auswahl der richtigen Mitnehmer
Definition DIN-Richtung!

Der innerste, als erster zu offnende Fliigel der
Schiebeanlage, gibt die DIN-Richtung an.

Den Laufwagen von oben in den Schraubkanal des Fliigelprofiles legen, mit der Justierschraube nach auf3en
zeigend. Dies ist wichtig, um ein nachtragliches Einstellen der Anlagen zu erméglichen! Den Laufwagen mit den
Linsenkopfschrauben (4,2x19 mm) in einem Abstand von 60 mm vom Rand herein anschrauben.

/1. Achtung!

Schrauben nicht liberdrehen.

9.7 Restliche Artikel & Kleinteile
Die verbleibenden Artikel und Kleinteile werden fiir die Montage benétigt und sollten vollstandig und zur Mon-
tage mitgegeben werden.

9.8 Verpackung
Sorgen Sie beim Transport an den Montageort fiir eine ausreichende und sorgféltige Verpackung der Profile
und Komponenten.



E glas die sonne rein
Industriepark 10 0O 9330 Althofen O T 0 42 62 29 226
lO S q U O d P O t office@glasquadrat.com O www.glasquadrat.com



	Textfeld 15: 
	Textfeld 16: 
	Textfeld 17: 
	Textfeld 18: 
	Textfeld 19: 
	Textfeld 20: 
	Textfeld 21: 
	Textfeld 22: 
	Textfeld 23: 
	Textfeld 24: 
	Textfeld 25: 
	Textfeld 26: 
	Textfeld 27: 
	Textfeld 28: 
	Textfeld 1: 
	Textfeld 2: 
	Textfeld 3: 
	Textfeld 5: 
	Textfeld 7: 
	Textfeld 9: 
	Textfeld 11: 
	Textfeld 13: 
	Textfeld 4: 
	Textfeld 6: 
	Textfeld 8: 
	Textfeld 10: 
	Textfeld 12: 
	Textfeld 14: 
	Textfeld 29: 
	Textfeld 30: 
	Textfeld 31: 
	Textfeld 32: 
	Textfeld 33: 
	Textfeld 34: 
	Textfeld 35: 
	Textfeld 36: 
	Textfeld 37: 
	Textfeld 38: 
	Textfeld 39: 
	Textfeld 40: 
	Textfeld 41: 
	Textfeld 42: 
	Textfeld 43: 
	Textfeld 44: 
	Textfeld 45: 
	Textfeld 46: 
	Textfeld 47: 
	Textfeld 48: 
	Textfeld 49: 
	Textfeld 50: 
	Textfeld 51: 
	Textfeld 52: 
	Textfeld 53: 
	Textfeld 54: 
	Textfeld 55: 
	Textfeld 56: 


